- - demver

LAl Wi

-
v o TN
—— L
den"yar

X ROk 5

CATALOGO DE PRODUTOS 63
LINHA INDUSTRIAL <

CRC JFBTS v aRs

PETROBRAS Fundacao Brasileira de

SETEvADEQUA i !
150 9001 Tecnologia da Soldagem




FBTS

Fundacao Brasileira de
Tecnologia da Soldagem

HOMOLOGAGAO

denmver
PLAT IV,

DENVER PLATINUM 7018-1BR H4R

ELETRODO EXTRA BAIXO HIDROGENIO NAO RESSECAVEL

Eletrodo impermeavel

= Elimina completamente o uso
de estufas para secagem,
ressecagem e manutengao

Embalagem
= Produto embalado a vacuo,
garantindo dupla protecao

Maior economia na produgao

|

Propriedades mecanicas e metaldrgicas superiores

aoeletrodo E7018 convencional

» Classificado como H4 eletrodo com baixo nivel de
hidrogénio difusivel, menorque4ml/100g.

Indicado para soldagem de equipamentos e
estruturas em ago carbono

= Vasosdepressao=Trocadores de calor

» Estruturas metalicas = Industria naval

= Petroquimica=Soldagem de ago carbono em geral

Eletrodo ecoldgico

== . Otimiza o controle de af\“ * Reduz o uso de dgua em sua fabricacdo se
+ consumiveis e estufas, (o comparado ao eletrodo E7018 convencional
= Menor consumo energia de elétrica no uso,

reduzindo espacgo de
produgao.

gerando menor ZTA (zona termicamente afetada).

® www.denversa.com.br
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SOLDAS

O eletrodo DENVER PLATINUM 7018-1 BR H4R, por ser um eletrodo impermeavel, traz grande
economia ao cliente pois devido a composigao do revestimento e por utilizar menos agua em sua
fabricagao (se comparado ao eletrodo E 7018 convencional) elimina completamente o uso de estufa
para ressecagem e manutengao, economizando tempo, energia elétrica e eliminando o descarte.

ELETRODO CONVENCIONAL DENVER PLATINUM 7018-1 BR H4R

RECEBIMENTO

PRE SECAGEM
275 °C
2 HORAS
B —
\

NAO

SIM

32 RESSECAGEM?

DESCARTE uso

CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo com revestimento tipo [ HomoLoeagao

DENVER basico, de facil fusdo, arco suave, baixo nivel de respingos, | g=
PLATINUM escoria leve e de boa remocgao, proporcionando 6timo —7FBTS
7018-1 acabamento do corddo. Eletrodo que dispensa a ressecagem | ., togio Brasieira do
antes de sua utilizagdo, bem como o uso de estufas e cochichos. | Tecnologia da Soldagem
BR H4R Devido ao elevado teor de ferrita acicular, apresenta baixos teores

de hidrogénio difusivel e excelentes propriedades mecénicas. Utilizado em
soldagem de grande responsabilidade, podendo ser usado em todas as posic¢des e
tipos de juntas, também sobre acgos dificilmente soldaveis, depositando metal de alta
qualidade e excelente resisténcia ao impacto a baixas temperaturas. Alto
rendimento de deposi¢&o. Indicado na soldagem de estruturas muito rigidas, vasos
de presséo, constru¢do naval e agos fundidos, entre outros. Também indicado para
ferro fundido ndo limavel.

CLASSIFICAGAO:
AWS A5.1/2012
E 7018-1 H4R

DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo desenvolvido com a tecnologia dos
PLATINUM eletrodos ndo ressecaveis, que dispensam o uso de estufas e cochichos, mantendo
7018 baixissimos niveis de hidrogénio difusivel. Eletrodo de revestimento basico.

Apresenta alta resisténcia a corrosdo atmosférica, devido a presencga de Cu, Nie Cr

W1 H4R no metal depositado. Apresenta boa resisténcia ao impacto em baixas temperaturas,
CLASSIFICAGAO: bem como boas propriedades de resisténcia mecanica. Utilizado na soldagem de
ASME SFA 5.5 acos patinaveis resistentes a corrosdo atmosférica do tipo Ntu-SAC 41 e 50, Ntu-

E 7018-W1 H4R SAC 300e 350, Cor-Ten, Yaw-Ten, Cos-Ar-Cor, entre outros.

O @ O denversoldas
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CARACTERISTICAS TECNICAS

PARAMETRO

Denver Platinum
7018-1 BR H4R

ELETRODO ;
CONVENCIONAL :

Norma

Classificagao

Resisténcia a tragao (MPa)

Limite de escoamento (MPa)

Alongamento (%)

Impacto (Charpy V - 45 °C) (J)

Hidrogénio Difusivel (mL/100g metal de solda depositado)

O hidrogénio acima de certos limites provova trincas logo abaixo do
cordao de solda. Estas trincas aparecem quando a solda é submetida ao
calor. Isso é especialmente grave quando se trata de caldeiras, trocadores
de calor, etc. O eletrodo DENVER PLATINUM 7018-1 BR H4R apresenta
valor de hidrogénio difusivel mais baixo de todos os consumiveis de
soldagem, inclusive abaixo dos arames sélidos.

Teste de Hidrogénio Difusivel em camara climatica

O eletrodo é colocado em uma camara com 9 horas

temperatura de 26°C com 80% de umidade 24 horas

relativa e apos o tempo estabelecido é feita

aanalise do hidrogénio. Tempo 48 horas
72 horas
1 semana

Posicoes de soldagem

O eletrodo DENVER PLATINUM 7018-1 BR H4R solda em todas as
posigdes estabelecidas pela norma e na vertical descendente, o que nao
ocorre com os eletrodos convencionais

Recomendacoes de soldagem
Diametro (mm)
2,50
3,25
4,00
5,00

Cordao de solda

O eletrodo impermeavel apresenta cordao mais bem acabado, com arco
muito mais suave e sem respingos, superando até mesmo os eletrodos
rutilicos.

Ressecagens

Os eletrodos convencionais necessitam ser ressecados antes do uso para
garantir hidrogénio difusivel em torno de 9 ml/100g de solda. O eletrodo
impermeavel ndo necessita de ressecaem e possui hidrogénio que varia de
1,1a1,8ml/100g de solda.

Consumo de energia (kwh/t de eletrodo)

O eletrodo DENVER PLATINUM 7018-1 BR H4R Ressecagem
proporciona uma grande economia de energia pois nao Manutencao
precisa ser ressecado e nem colocado em estufas de Solda

manutengdo. Além disso usa menores correntes de
soldagem, o que resulta em uma economia adicional de
17%emrelagdo aos eletrodos convencionais.

Resisténcia do revestimento

O eletrodo DENVER PLATINUM 7018-1 BR H4R possui revestimento flexivel e
com a altaresisténcia aoimpacto, evitando quebras durante o transporte.

Embalagens

O Eletrodo DENVER PLATINUM 7018-1 BR H4R vem  Didmetro (mm)

embalado em praticos cartuchos de 2kg, com protegéo 2,50 x 350
a vacuo, acondicionados em caixa master com 20 kg.

Nossas embalagens proporcionam dupla prote¢édo ao 3,25 x 350
produto assegurando sua integridade até o seu uso. 400 x 350
Permitindo maior tempo para conservagdo em estoque !

e garantindo maior seguranca durante o transporte e 5,00 x 350

manuseio de entrega.

AWS A 5.1
E7018-1
490
400
22
27

16 max

Estabelece que o
eletrodo tem que
liberar no maximo 4ml
de hidrogénio/100g de
solda apds 9 horas de
exposigao (H4).

LEERT

Corrente (A)
70-110
105-155
130 - 200
200 - 275

AWS A 5.1
E7018 /E7018-1
590
530
27
70

AWS A 5.1
E7018/7018-1 BR H4R

7-9

Os eletrodos
convencionais
deterioram em poucos
minutos.

LEZERT  LEERPMT

Solda na vertical descendente.

Corrente (A)
85-105
110 -150
140 - 195
185 - 270

Corrente (A)

200 (kwh/t)
60 (kwh/t)
34.000 (kwh/t)

LATAS
Peso (kg)
15
18
25

25 s

—

® www.denversa.com.br
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ELETRODOS

LINHA DENVER PARA ACOS DE BAIXO E MEDIO TEOR DE CARBO

DENVER
PTW 2.05P

CLASSIFICAGAO:
ASME SFA 5.1 E6010

CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo com revestimento celulésico, de arco intenso, HOMOLOGAGAO
porém facilmente controlavel, de forte penetragao, pouca escéria, forjavel. Uso geral em c
agos comuns, com desempenho incomparavel na soldagem de oleodutos, gasodutos e FBTS
outros tipos de tubulagdes. Sendo pouco sensivel a umidade, é o mais indicado para J

Fundagéo Brasileira de
soldas no Callpoy Tecnologia da Soldagem

ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  CHARPY V GERAL POSIGOES DIMENSOES  CORRENTE MR ATACEN
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) -30°C () DE SOLDAGEM (mm) (A)
L 6020 250x350  40-80 Lata 20 kg
E! 0 AL K= 325x350 75-125 Lata 20 kg
o 430 80 2 7% TR 400x30 1102170 Lata 20 kg
e 500x350  140-215 Lata 20 kg
CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo de revestimento rutilico, pouco sensivel @ umidade. Produz um cordéo
de 6timo acabamento, forjavel, com fusdo macia, escéria de facil controle e remogéo. Devido a sua excelente
soldabilidade é um eletrodo para uso geral, podendo ser usado em todos os tipos de juntas, inclusive juntas mal
DENVER preparadas, chapas galvanizadas, chapas finas e para ponteamento. Indicado também para chapas navais,
PTW 2.07 estruturas metalicas, consertos e construgées mediamente solicitadas.
Ao, ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  CHARPY V POSIGOES DIMENSOES CORRENTE
EUESTAEL QUIMICA  TRACAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) ) S3c) OFRAL pesoipagem (mm) @ EMBALAGEM
AWS A5.1- E 6013
200x300  25-60 Lata 15 kg
250x350  45-95 Lata 20 kg
€-020 CA 3.25x350  80-130 Lata 20 kg
[ Si-1,00 430 330 22 cC+ JL’ K =
E Mn - 1,20 ce- KT
400x350  105-180 Lata 20 kg]
500x350 150 -230 Lata 20 kg
6.30x350 250 - 350 Lata 20 kg
CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo de revestimento basico, de facil fuséo, escéria leve HOMOLOGAGAO
DENVER e de boa remogao, bom deposito, forjavel. Alto rendimento de deposigao. Para soldas de z
PTW 2.28 grande responsabilidade em pecas fortemente solicitadas, podendo ser usado em todas as FBTS
" posigées e tipos de juntas, também sobre agos dificilmente soldaveis. Grande resisténcia a 7
CLASSIFICAGAO: fadiga e ao impacto em altas e baixas temperaturas. Indicado para a soldagem de pecas e i

ASME SFA 5.1 E7018-1

sujeitas a esforgos alternados e com T°T°, bem como reparos nos setores mecanico, naval,
aeronautico, ferroviario, estruturas metalicas, reservatorios e tubulagdes forgadas.

MASE ESECAL  UMICIE | AOWGMMD OGWPIY g | SGES  DMESKES OB oy g
250x350 70-110 LAaidkg
. Caixa 20 kg - Saco 2 kg
Lata 18 kg
| ;‘(’]172 w00 w0 ” o CASTOV L IZ b= 325x30  105-155 oo sanakg
Mn -1,50 ocr R T 4.00x450 130 - 200 LR
) Saco 5 kg
5.00 x 450 200 - 275 Lata 25 kg
6.30x450  315-400 Lata 25 kg
CA.F{ACTERiSTICAS E APLICAF}()ES - Eletrodo de baixq hjdrgg(“?nio para HOMOLOGAGAO HOMOLOGAGAO
DENVER unides de alta responsabilidade. Apresenta boa resisténcia a fadiga e
PTW 2.32 ao impacto a baixas temperaturas. Especialmente desenvolvido para L FBTS [ o
a industria em geral, possibilitando um desempenho muito bom em 7 S ABs
CLASSIFICAGAO: soldas fora de posi¢éo. Para soldas de grande responsabilidade em | Fundagao Brasileira de
AWS A5.1/2012 pecas fortemente solicitadas, podendo ser usado em todas as | Tecnelcdia daSoldagem
E 70181 posicdes e tipos de juntas, também sobre agos dificilmente soldaveis.
(Desenvolvimento Grande resisténcia a fadiga e ao impacto em altas e baixas temperaturas. Indicado para a soldagem de pecgas
Especial) sujeitas a esforgos alternados e com T°T°, bem como reparos nos setores mecanico, naval, aeronautico,
ferroviario, estruturas metalicas, reservatérios e tubulagdes forgcadas.
. e e ooy py o0 CHARPYY Genay | POSIGOES  DIMENSOES CORRENTE gy ey
. 2.50 x 350 70-110 Lata 18 kg
C-0,15 CA>TOV || | = 325350 105-155 Lata 18 kg
Si- 0,75 490 400 25 69 CC+ R 4.00 x 450 130 - 200 Lata 25 kg
Mn - 1,50 T 5.00 x 450 200 - 275 Lata 25 kg
6.30 x 450 315 - 400 Lata 25 kg

O @ O denversoldas
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DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo de revestimento espesso, com grande quantidade (* homoLocAcAo
PTW 2.47 de p6 de ferro, proporcionando uma elevada taxa de deposi¢&do. Apropriado para a z
CLASSIFICAGAO: soldagem em filete na posigao plana ou horizontal. Caracterizado por um arco suave e FBTS
AWS A5.1/2012 - E 7024 silencioso, poucos respingos, e baixa penetragéo. Pode ser utilizado com altas velocidades J

de soldagem. Otimo aspecto de cordo. Indicado para soldagem de fundos de tanques, | Fundago Brasileira de
q 2 B Tecnologia da Soldagem
emendas de grandes chapas na industria naval, etc.

ANALISE  RESISTENGIA A LIMITE DE ALONGAMENTO CGHARPYV ..., ~ POSIGOES  DIMENSOES ~CORRENTE MR TACER
QUIMICA ~ TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) -30°C (J) DE SOLDAGEM (mm) (A)

] €-0,07 47 (W) 24 1l KgE 3.25x350  140-190 Lata 15kg
Si- 0,56 520 426 28 34(BW) 36V " 400x350 180 - 250 Lata 20kg
Mn - 0,92 cC+ KT 500%350 230 -305 Lata 20kg

LINHA DENVER PARA ACOS DE BAIXA LIGA

PDTEV{} ‘éEéna CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo basico de baixo hidrogénio tipo 1,30% Cr - 0,50% Mo. Utilizado na
O soldagem de acos baixa liga resistentes ao calor, submetidos a altas temperaturas entre 400 e 500 °C, como
CLASSIFICAGAO: caldeiras, tubos, super-aquecedores, etc. Recomenda-se pré-aquecimento e tratamento térmico posterior.
AWS A5.5/2006 E 8018 B2
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO ~ CHARPY V POSIGOES  DIMENSOES ~ CORRENTE
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) o) CERAL R e &) @) EMBALAGEM
. 250350  70-100 Lata 18 kg
3 g-om o o . coovov AL IZ b= sasx3s0 115-1s5 Lata 18 kg
g M" 0 7 S 2 CcC+ KT 400x350  135-185 Lata 25 kg
=l 500%350  200-275 Lata 25 kg
DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo de revestimento basico, indicado para soldagem de agos com alto teor
PTW 3.18 de carbono (até 0,60%0, trilhos, ASTM 302 Gr, agos patinaveis, etc. Tem elevada resisténcia ao impacto em
; baixas temperaturas.
CLASSIFICAGAO:
AWS A5.5/2006 E 8018 G
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO CHARPYV .. =~ POSIGOES  DIMENSOES CORRENTE e
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) -30°C (J) DE SOLDAGEM (mm) (8)
G0y 250%350  70-100 Lata 18 kg
Si-0,80 7oy L IZ b= s25x350  115-155 Lata 18 kg
Mn - 1.00 550 460 19
/ o R 400x350  135-185 Lata 25 kg
] Cr-0,30 500x350 200 -275 Lata 25 kg
Ni - 0,50
Mo - 0,20
DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo basico de baixo hidrogénio tipo 1,30% Cr - 0,50% Mo. Utilizado na
PTW 3.19 soldagem de agos baixa liga resistentes ao calor, submetidos a altas temperaturas entre 400 e 500 °C, como
CLASSIFICAGAO: caldeiras, tubos, super-aquecedores, etc. Recomenda-se pré-aquecimento e tratamento térmico posterior.
AWS A5.5/2006 E 9018-G
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  CHARPY V POSICOES  DIMENSGES ~CORRENTE
QUIVICA  TRAGAQ (MPa) ESCOAMENTO (MPa) %) Tac SERAL RO (m) @) EMBALAGEM
C-0,06 250x350  70-100 Lata 18 kg
‘ §i-035 620 520 1 . oy AL KZ = osasxaso 115-155 Lata 18 kg
| Mn - 1,60 7 e+ R T 400x35  135-185 Lata 25 kg
Ni-1,60 500x350  200-275 Lata 25 kg
DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo ligado ao C e Cr, desenvolvido para resistir a desgastes por fricgéo,
PTW 5.35 compressao, impacto e abrasdo. Apresenta boa tenacidade associada com média dureza, permitindo a
CLASSIFICAGAO: aplicagdo em revestimentos ou como almofada em agos C e ligados. Pode ser usinado com ferramentas
DIN 8555 - E1-UM-350 comuns.Indicado para revestimento de rodas de pontes rolantes, roletes de tratores, rodas guia, elos de
corrente, engrenagens, rodetes, volandeiras, rodas dentadas, sapatas, acoplamentos e eixos, assentos, pinos
de cagamba, dragas, areas deslizantes.
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  DUREZA POSICOES ~ DIMENSOES CORRENTE
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) (g OERAL RO e (&) @) EMBALAGEM
| c-027 250350  110-140 Lata 18 kg
Si-1,00 exov L K2 b= s25x30  150-190 Lata 18 kg
Mn - 1,35 PO oo R 400x3%0  180-250 Lata 25 kg
500X350 250 - 300 Lata 25 kg

® www.denversa.com.br
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DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo ligado ao C e Cr, desenvolvido para resistir a desgastes por fricgéo,

PTW 5.36 compressdo, impacto e abrasdo. Apresenta boa tenacidade associada com média dureza, permitindo a

aplicagédo em revestimentos ou como almofada em agos C e ligados. Pode ser usinado com ferramentas

CLASSIFICACAO: comuns. Indicado para aplicagdes em ago C e baixa liga, garantindo uma camada ductil, de média dureza e

DIN 8555 usinavel. Outras aplicagdes: revestimento de rodas de pontes rolantes, roletes de tratores, rodas guia, elos de
E1-UM-400

corrente, engrenagens, rodetes, volandeiras, rodas dentadas, sapatas, acoplamentos e eixos, assentos, pinos
de cagamba, dragas, areas deslizantes.

ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  DUREZA POSIGOES DIMENSOES CORRENTE

QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) ®B)  GERAL o oOLDAGEM (@) @) EMBALAGEM

[ 3.25%350  110-140 Lata 15 kg

- C-050 CA270V || | = 400x450 150190 Lata 20 kg

Si-1,00 375-450  CC+ . 500%450 180 -250 Lata 20 kg

Mn - 2,30 KR T 63000 250-300 Lata 20 kg
DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo com revestimento médio, fus@o facil, escoria leve, bom depdsito.
PTW 5.37 Proporciona enchimento durissimo sobre pegas sujeitas a forte desgaste por abraséo e choques moderados.

L]

O deposito néo ¢ limavel, podendo porém ser recozido a 900 / 920 oC, usinado e depois temperado em agua,
restabelecendo a dureza original. Indicado para revestimento de roscas, transportadores de materiais
abrasivos, facas, matrizes, arado e maquinas agricolas, dentes de escavadeira, esteiras, etc.

CLASSIFICAGAO:
DIN 8555 E2-UM-50

ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  DUREZA POSIGOES DIMENSOES ~ CORRENTE
QUIMICA ~ TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) (HRc)  GERAL o oOLDAGEM (&) @) EMBALAGEM
B-0G 3.25x 350 110 - 140 Lata 15 kg
sl S 10 sy CAZTOV AL K& s00xa50  150-190 Lata 20 kg
=16 : i CC+ K =  500x450  180-250 Lata 20 kg
’ 6.30x450 250 - 300 Lata 20 kg
DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES: Eletrodo com revestimento médio, fus&o facil, escoria leve, bom deposito.
Proporciona enchimento durissimo sobre pecas sujeitas a forte desgaste por abraséo e choques moderados.
PTW 5.38 O dep6sito ndo é limavel, podendo porém ser recozido a 900 / 920 oC, usinado e depois temperado em agua,
CLASSIFICAGAO: restabelecendo a dureza original. Indicado para revestimento xadrez em cacambas de pa carregadeiras,
E 6-UM-60 R recuperacdo de pecas de britadores e moinhos, roscas alimentadoras de silos, pecas de equipamentos de
mineracao expostas ao desgastes etc.
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  DUREZA POSIGOES DIMENSOES CORRENTE
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) HR)  OERAL prcOLDAGEM (mm) @) EMBALAGEM
i B 325x350  110-140 Lata 15 kg
X ,;' i 00’6850 o | CAZTOV AL K& s00xa50 150-190 Lata 20 kg
= o+ R = 500x450  180-250 Lata 20 kg
Er=Gkl 6.30x450  250-300 Lata 20 kg
Mo - 0,55
DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo de revestimento médio, fusdo facil, escoria leve, bom deposito.
PTW 5.45 Proporciona enchimento durissimo sobre pegas sujeitas a forte desgaste por abraséo e choques moderados.
ST ".\o_ O depésito néo ¢ limavel, podendo porém ser recozido a 900 / 920 °C, usinado e depois temperado em agua,
DIN 8555 Ez-gm-éo restabelecendo a dureza original. Indicado para revestimento de roscas, transportadores de materiais
abrasivos, matrizes, arados, maquinas agricolas, dentes de escavadeira, etc.
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  DUREZA POSICOES ~ DIMENSOES ~ CORRENTE
QuiMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) (HRe)  GERAL prcolpagEM (mm) @) EMBALAGEM
1 C-055 3.25x 350 110 - 140 Lata 15 kg
E] 8 Si108 o7y CAZTOV A IZ  s00x450 150-190 Lata 20 kg
- 2 ’ i CC+ KR =  500x450 180-250 Lata 20 kg
. 6.30 x 450 250 - 300 Lata 20 kg
DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo basico que deposita ago Manganés tipo Hadfield, com excelente
PTW 5.51 resisténcia a abrasao. A capacidade de absorver alto impacto torna o depésito desse eletrodo ideal para a
- reconstrucdo de equipamentos de britagem de rocha desgastados e pecas sujeitas a cargas de impacto, como
CLASSIFICACAO: martelos de moinhos, dentes de carregadeiras e escavadeiras, mandibulas de britadores, etc.
AWS A5.13 - E FeMn-A Usinabilidade: evitar sobreaquecimento.
ANALISE RESIS]ENGIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  DUREZA POSIGOES DIMENSOES  CORRENTE
QUIMICA  TRACAO (WPa) ESCOAMENTO (VIPa) (%) (HRo)  SERAL e coiDaGEM (mm) @) ENBALAGEM
C-050
i Si012 21-21v 3.25x350  100-140 Lata 15 kg
. MNni . 1237f6 247 -CC+ J.'L 4 400x350  140-190 Lata 20 kg
' CA>70V I\ I'= 5.00 x 350 180 - 230 Lata 20 kg
P-0,025
5-0,003

DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo basico, usinavel por retifica, resistente a temperaturas até 500°C .
PTW 5.63 Usado especialmente para a recuperagéo de pegas submetidas a abrasdo como bragos e pas de misturadores,
CLASSIFICAGAO: transportadores, facas e martelos, elos, cagambas e rodas.
E 6-UM-55
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO ~ DUREZA ... =~ POSIGOES  DIMENSOES CORRENTE FHERTAEEN
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) (HRc) DE SOLDAGEM (mm) ()
; c-033
Mn - 0,45 5 ST Ry 74 325x350 100 - 140 Lata 15 kg
X Cr-15.44 cc+ R kB 400x450  140-190 Lata 20 kg

O @ O denversoldas



denmver:

soLDAS

DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo para soldagem de agos ferramenta tipo ago répido. Indicado para a
PTW 5.75 recuperagéo e fabricagdo de ferramentas de corte. E aconselhavel pré-aquecer o metal base e resfriar
CLASSIFch(;i\o: lentamente o metal depositado. Apds uma ou duas operagdes de revenimento, atinge-se a estabilidade na
E 4-UM-60S dureza.
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  DUREZA POSICOES DIMENSOES  CORRENTE
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) (HRc)  SERAL rcOLDAGEM  (mm) @) EMBALAGEM
C- 435
Cr-1.05
Fl Mo- 6.72 5 CA>70V J.-L M 3.25x350  100- 150 Lata 20 kg
W-1.65 € K k= 400x450  120-190 Lata 20 kg
V-1.46
DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo basico que deposita ago Manganés tipo Hadfield. Excelente
PTW 5.80 resisténcia a abrasdo. Apresenta elevagdo de dureza superficial ao ser trabalhado a frio. Usado para
cLASSIFch(;'I\o- revestimento de martelos de moinhos, dentes de carregadeiras e escavadeiras, mandibulas de britadores, etc.
E 7-UM-200K ;
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO ~ DUREZA ...  POSIGOES DIMENSOES ~ CORRENTE EMBALAGEM
QuimicA TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) DE SOLDAGEM (mm) (A)
C-0,85 (0HOSOLDADO
Si-0,12 wms  cas7ov  JL k& 325x350  100-140 Lata 15 kg
Fl Mn - 15,0 PSRBUONAD OG- K 4.00x450  140-190 Lata 20 kg
Mo-115 B 5.00 x 450 180 - 230 Lata 20 kg
DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo desenvolvido para aplicagdo em pegas sujeitas ao desgaste por abrasdo severa e
PTW 5.86 impacto moderado. O metal depositado pode ser usinado por retifica, porem devido ao acabamento liso do corddo, na maioria das
GLASSIFIGA(.;AD- aplicaces essa operagao nao é necessaria. Indicado para revestimento de roscas, transportadores de materiais abrasivos, cagambas
E 10-UM-60 GRZ de pas carregadeiras, cagambas de retomadoras, dentes de escavadeiras, etc.
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  DUREZA POSIGOES DIMENSOES ~ CORRENTE
QUIMICA  TRACAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) (HR)  OERAL prcoipagem  (mm) @) EMBALAGEM
C-397
: Si-245 o ATV AL £ 325x30  120-160 Lata 15 kg
i Mn - 0.29 o+ R = 400x450  140-180 Lata 20 kg
Cr-30,0

LINHA DENVER PARA O SETOR SUCROALCOOLEIRO & ENERGIA

DENVER CARACTERISTICAS E APLIGAGOES - Eletrodo indicado para CHAPISCO. Obtém-se a deposigéo do carboneto de Cr
PHD 81.62 em forma rugosa e irregular, permitindo uma melhor tragdo do bagago, com consideravel aumento do
IR0 rendimento da tonelagem produzida. Indicado para aplicacéo na lateral dos rolos de moenda sem interrupcao
CLASSIFICAGAO:
Desenvolvimentocespecial do trabalho.
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO ~ DUREZA . POSIGOES ~ DIMENSOES ~ CORRENTE T
QUIMICA ~ TRAGAO (MPa)  ESCOAMENTO (MPa) (%) (HRc) DE SOLDAGEM (mm) (A)
] C-6,00
Si-2,00 CA> 70V 400x450  110-160 Lata 20 kg
X Mn - 1,50 5 T AL KB s 1s0-20 Lata 20 kg
Cr- 26,00
DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Excelente ades&o e resisténcia a abraso. Sua estrutura cristalina oferece uma
PHD 81.66 combinagao de custo / beneficio que pode ser uma alternativa econémica para alguns tipos e etapas do
(CHAPISCO 30) processo de moagem da cana. Aumenta o rendimento de toneladas produzidas, reduzindo os custos de
CLASSIFICAGAD: fabricagéo. Indicado para a recuperagao de rolos de moagem na industria de aglcar sem a interrupgéo do
Desenvolvimento Especial trabalho.
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  DUREZA POSIGOES  DIMENSOES ~CORRENTE
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) (HRc) ~ GERAL o SDL%AGEM (@) @) EMBALAGEM
: C-400
q Si-2,50 CA> 70V 400x450 160 - 180 Lata 20 kg
Mn - 0,20 % o+ Lk 500x450  180-220 Lata 20 kg
Cr-30,00
DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Excelente ades&o e resisténcia a abrasdo. Aumenta o rendimento de toneladas
P!;'ﬂemsacg 108)8 produzidas, reduzindo os custos de fabricagdo. Seu teor de Cr garante uma estrutura cristalina de alta
CLASSIFICAGHO: resisténcia ao desgaste para todos os tipos de cana-de-agucar. Indicado para a recuperagdo de rolos de
EESEI eI e moagem na industria de aglicar sem a interrupgao do trabalho.
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  DUREZA POSICOES DIMENSOES  CORRENTE
QUIMICA  TRACAQ (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) HRo)  CERAL PO @) @) EMBALAGEM
: C-4,00
3 Si-2,10 CA> 70V 4.00x450 160 - 180 Lata 20 kg
Mn - 0,36 & CC+ LkkE 500x450 180 -220 Lata 20 kg
Cr-39,50
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DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Excelente ades&o e resisténcia a abrasdo. Aumenta o rendimento de toneladas
PHD 81.55 produzidas, reduzindo os custos de fabricagdo. Seu teor de Cr garante uma estrutura cristalina de alta
(CHAPISCO PICOTE) resisténcia ao desgaste para todos os tipos de cana-de-agucar. Indicado para a recuperagéo de rolos de

CLASSIFICAGAO: moagem na industria de aguicar sem a interrupgdo do trabalho.

Desenvolvimento Especial
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO ~ DUREZA POSIGOES  DIMENSOES ~CORRENTE
QUIMICA  TRACAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) HRo) GERAL RO () @) EMBALAGEM
; C-6,40
Mn - 0,44 CA> 70V 400x450  130-160 Lata 20 kg

s o275 o e Lk

DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo especialmente desenvolvido para as varias operagdes de chanfro,
PHD 81.45 corte e furos em todo o tipo de metal. Tem excelentes propriedades de ignigéo e reignigéo, grande resisténcia

- em altas amperagem. O arco super agressivo e a alta velocidade de sopro conferem caracteristicas técnicas
ST ainda néo alcangadas por outros eletrodos deste tipo. Indicado para corte e chanfro com alta velocidade em
Desenvolvi"inu') aco de baixo, médio e alto carbono, inoxidaveis, fundidos, ago temperado, ago manganés, metais nao ferrosos,

B etc. Oferece chanfros limpos e uniformes com grande facilidade de remog&o de material e economia de tempo.
E também usado para: limpeza e preparagao de trincas, remogao de depdsitos de solda com poros, remogao
de rebites e parafusos de corte, etc. Em caso de trabalho de alta preciséo, é recomendado demarcar a area a
ser chanfrada ou cortada. Quando o trabalho for executado ferro fundido, recomenda-se um acabamento final
com esmeril ou talhadeira para a remogao da zona endurecida.

<8 ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO ~ CHARPY V POSIOES  DIMENSOES ~CORRENTE

QUIMICA  TRAGAO (WPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) ‘e SR ofSoibaem  (nm) ® EMBALAGEM
- 3.25x 350 140 - 200 Lata 15 kg
Nao aplicavel Nao aplicavel Nao aplicavel n‘::vel CACZCNV 1L IZ = 400x450 200-300 Lata 20 kg
P * 500x450  240- 350 Lata 20 kg
CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Utilizados para o corte e goivagem pelo processo arco-ar, onde o arco elétrico
DENVER em conjunto com o ar comprimido forma a base do processo de chanfrar. Trata-se de um processo rapido e
GRAFITE econdmico para todos os tipos de agos. E de facil utilizagdo em todas as posicdes; superficies limpas de corte e

chanfro, na maioria dos casos ndo necessitando de limpeza posterior; facil adaptagéo ao trabalho devido a

variedade de didmetros disponiveis; alta velocidade de trabalho; grande rentabilidade. O revestimento de

_ cobre dos eletrodos de grafite melhora a condutividade elétrica, proporcionando uma operagéo mais eficiente.
CLASSIFICAGAO: Saoindicados para cortar soldas defeituosas, fazer furos, remover excessos de solda, cortar pegas defeituosas
DI ou suas arestas, etc. Os eletrodos de grafite s&o disponibilizados com encaixe ou sem encaixe (padr&o).

Especial i 5 T . -
g Eletrodos com encaixe, moldados em cada extremidade, possibilitam um encaixe entre o carvado e o cobre, com
uma condugéo elétrica mais eficaz.
RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO ~ CHARPY V POSICOES  DIMENSOES ~CORRENTE _

TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) %) -30c() AL pesorpagem (mm) ®) EMEALACE MR OESENACEC

é 6,50x305 320 - 370 Caixa com 50 unid. Sem encaixe
T - - Nao CC+ 8.00x305 400 - 450 Caixa com 50 unid. Sem encaixe

Raopice EDEpTETE] WED I aplicavel L Z I'= 9,50x305 480 - 530 Caixa com 50 unid. Sem encaixe

10,0x430 600 - 650 Caixa com 30 unid. Com encaixe
13,0x430 800 - 900 Caixa com 20 unid. Com encaixe
19,0x430 900 - 1100 Caixa com 10 unid. Com encaixe

LINHA DENVER PARA ACO INOXIDAVEL

DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo ligado ao Cr-Ni, com baixo teor de C, de excelente soldabilidade, boa remogéo de
308 escoria, pouco respingo, arco estavel. Indicado para a soldagem de agos tipo 19/9, resistentes a corrosao intergranular (sensitizagao).
Usado nas industrias quimicas, téxtil, farmacéutica, alimenticia, etc. Recomendado em soldas de unido de ago inoxidavel austenitico

c'-:ss::: :_“:550: ou em “cladding” de chapas de aco C ou baixa liga onde é exigida resisténcia a corrosdo. Também pode ser usado em agos

endurecidos ao ar, agos ferriticos e martensiticos.

AN,ALISE RESIS]ENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO CHARPY V GERAL POSICOES DIMENSOES  CORRENTE EMBALAGEM
QUIMICA TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) -30°C (J) DE SOLDAGEM (mm) (A)

C-0,03 2.00 x 300 45 - 60 Cartucho 4kg
Si- 0,55 600 38 w  cassv L K b= 2s0x300  65-90 Cartucho 4kg
Mn - 1,20 CC+ K T 3.25x 350 90-120 Cartucho 5kg
Mo - 0,28 4.00x350  120-150 Cartucho 5kg
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CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo ligado ao Cr-Ni, com baixo teor de C, de excelente soldabilidade, boa

DENVER remogao de escoria, pouco respingo, arco estavel. Grande resisténcia a corroséo intergranular devido ao baixo
309 teor de C. Indicado para a soldagem de agos tipo 23/12, soldagem de agos com analise similar em estado
fundido ou forjado. E indicado também para soldagem de agos dissimilares, como a uniéo de ago inox 18/8 e
CLASSIFICAGAO: aco C, norevestimento de agos C e baixa liga, soldagem de acos refratarios, resistentes a oxidagéo a elevadas
E309L-17 temperaturas (até 1.000 oC).
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO ~CHARPYV ..., = POSIGOES  DIMENSOES CORRENTE EMBALAGEM
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) -30°C (J) DE SOLDAGEM (mm) ()}
C-0,03 2.00 x 300 45 - 60 Cartucho 4kg
Si-055 670 s 2 L KE 2s0x30 6s5-0 Cartucho 4kq
Mn - 1,05 26V K 'n' 3.25x 350 90 - 120 Cartucho 5kg
Cr-23,10 CC+ 4.00 x 350 120 - 150 Cartucho 5kg
Ni - 12,30
Mo - 0,30
Cu-0,56
DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo rutilico de alta ductilidade, resistente a fadiga, deposita ago tipo 25/20.
310 Altamente resistente ao calor, resistente a oxidagdo em temperaturas de até 1200°C. Revestimento usinavel
CLASSIFICAGRO: resistente ao desgaste por friccdo e compressao. Usado para a soldagem de pegas refratarias tais como
B0 componentes de fornos, muflas, trocadores de calor, componentes de alto fornos, cadinhos, etc.
Sﬂn“.ﬁ.'ﬁf 55?'3%5’2333 sscok':'féﬁgim, ALO"(:QTENTO cmh‘)’ (L DEPQS{%%SEM D"\'{ﬂ',:?is COR(')S"TE EMBALAGEM
c-0,10
Si-0,50 24 J_L |Z |= 2,50 x 350 60 - 80 Cartucho 4Kg
Mn - 0,70 620 40 36V kT 325x350  85-110 Cartucho 4Kg
Cr-26,10 CC+ 400x350  110-140 Cartucho 4Kg
Ni - 20,10

CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo ligado ao Cr-Ni, deposita ago inox 29/9. O dep6sito apresenta 6tima
resisténcia a trincas, resisténcia mecéanica e resisténcia a torgdo. Indicado para soldagem de agos de

DENVER

312 composigao ndo conhecida, de dificil soldabilidade, ou agos dissimilares. E empregado também em acos inox,

CLASSIFICAGAO:
AWS A5.4 - 312-17

agos Mn, agos para molas, agos ferramenta. Indicado para camada de almofada para a deposigcdo de
revestimento duro.

ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO ~ CHARPY V POSIGOES ~ DIMENSOES CORRENTE
QUIMICA  TRACAQ (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) o) GERAL R () @) EMBALAGEM
C-0,05
1-0.55 2% 200x300  45-60 Cartucho 4Kg
glrn218§g 700 350 33 50 36V JL,Z = 350x300  ,65-90 Cartucho 4Kg
Ni- 9.05 Co+ R T szsx0e0  0-120 Cartucho 4Kg
M'D_ 0.28 400x350  120-150 Cartucho 4Kg
DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo ligado ao Cr-Ni-Mo, Deposita ago inox tipo 19/12, com baixo teor de C,
316 que Ihe confere resisténcia a corrosao intergranular. O depdsito de solda possui 6tima resisténcia a corrosao,
podendo ser submetido a temperaturas variando entre -190 oC a 300 oC. Resistente a corrosdo por acido
CLASSIFICAGAO: sulfarico e fosférico. Indicado para a soldagem de agos inox tipo AIS1 316 ou fundidos tipo CF8M.
AWS A5.4 - 316-17 ——
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO CHARPYV .. = POSIGOES  DIMENSOES CORRENTE EAE]]
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) -30°C (J) DE SOLDAGEM (mm) (&)
C-0,03
Si- 0,55
| 200x300  45-60 Cartucho 4kg
'Cw,n_ 1192 580 350 % & 22(;, L KE 250060 6-2 Cartucho 4kg
Ni- 1150 - K T 325x350  90-120 Cartucho 5kg
Mo - 2’30 * 4.00 x 350 120 - 150 Cartucho 5kg
Cu- 0,56
DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo com revestimento bastante espesso, tipo grafitico, de fusdo suave,
NF escoria leve e de facil remogéo, bom deposito. Eletrodo de NiFe ligado no revestimento. Indicado para a

soldagem de F°F° cinzento, maleavel e nodular, e também para a unido de F°F° com ago. Aconselhavel reduzir
ao minimo a amperagem a fim de limitar o aquecimento da pecga e consequentes rachaduras. Deve-se evitar

BT também o resfriamento brusco da zona de transi¢&o para permitir a sua posterior usinagem.
Desenvolvimento
Especial ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO ~ DUREZA ... =~ POSIGOES  DIMENSOES CORRENTE VR
auiMmicA TRACAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) (HB) DE SOLDAGEM (mm) (A)
;22% 16222V 250%300  50-90 Cartucho 4kg
e 400 6 165 CAzav I IZ b= 325x350 70-110 Cartucho 5kg
Ni - 48,00 o+ 400x350  100-140 Cartucho 5kg
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CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo de Ni ligado na alma, indicado para a soldagem a frio de F°F°, com

DEN‘_’ER deposito usinavel, também na zona de transigdo. Seu depdsito € isento de porosidades, desde que ndo haja
Ni contaminagao pelo metal base.Utilizado na interligagao e reconstrugdo de pecas de F°F° cinzento e maleavel.
Também utilizado na unido de F°F° com ago, ou mesmo com ligas de cobre. Aconselhavel reduzir ao minimo a

CLASSIFICAGAO: amperagem a fim de limitar o aquecimento da pega e consequentes rachaduras. Deve-se evitar também o

resfriamento brusco da zona de transigéo para permitir a sua posterior usinagem.

AWS A5.15 - E Ni CI

ANALISE RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  DUREZA POSIGOES DIMENSOES  CORRENTE

QUIMICA ~ TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) @B)  GERAL CSOLDAGEM  (mm) @) EMBALAGEM
c-1,10

Si-0,30 16.a 22V 250x300  50-90 Cartucho 4kg
=W 276 6 135 CAz4v ]l [Z = 325x350  90-120 Cartucho 5kg
Cu - 1,60 CC+ 4.00x350 120 -160 Cartucho 5kg

Ni - 96,00

CARACTERISTICAS E APLIGA(;(')ES - Eletrodo com alma de Fe e revestimento especial para amanteigamento em FoFo de ma
qualidade, antes da aplicagao de eletrodo de Ni. Indicado também para unides que ndo necessitam alta resisténcia ou usinabilidade.
Indicado para base sobre FoFo para aplicagéo de revestimentos, como em camisas de moenda em usinas de agucar.

DENVER ST

CLASSIFICAGAO:
Desenvolvimento Especial

ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  DUREZA GERAL POSIGOES DIMENSOES ~ CORRENTE AT
QuimMIcA TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) (HB) DE SOLDAGEM (mm) (A)

C-0,74 16a 22V 2.50 x 350 50 - 90 Cartucho 5kg
Si-0,50 600 10 20 cAx4v Il IZ b= 325x350  90-120 Cartucho 5kg
Mn - 0,80 cC+

LINHA DENVER PARA ALUMINIO

CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo desenvolvido para soldagem e enchimento em pegas de aluminio fundido, extrudado,
forjado ou laminado, do tipo AIMgSi, AISiCu e Al. Utilizado em reparos de blocos de motor, cilindros, ventiladores, perfis laminados,
chapas de base e telas. Apresenta arco suave e estavel, de facil igni¢do e produz depésitos isentos de porosidades ou trincas,
produzindo corddo com excelente acabamento.

DENVER 12
CLASSIFICAGAO: E AL Si 12

AN'ALISE RESISIENGIA A LIMITE DE ALONGAMENTO CHARPY V GERAL POSIQGES DIMENSOES ~ CORRENTE EMBALAGEM
QuimMICA TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) -30°C (J) DE SOLDAGEM (mm) A)
Al-85
" 16a22v .
Si-125 o 2.50 x 350 50 - 90 Caixa 2kg
Fe - 0,80 K 5 CACZC:‘OV LEE ;5 0 m0 Caixa 2kg
4,00 x 350 90-130 Caixa 2kg

ATENGCAO: INFORMAGOES IMPORTANTES

0s fumos e gases podem ser
perigosos para a sua satide.

Mantenha-se afastado dos
fumos e use ventilagdo ou

Armazenamento
(apos abertura das embalagens originais)

Tipo de eletrodo

Ressecagem

exaustao adequada.

E6010 —E6011

Temperatura ambiente

N&o recomendado

N&o recomendado

Os raios do arco podem E6012 - E6013 30 = 10 °C - 50% max 10 a 20 °C acima da B
afetar seus olhos e pe|e_ E7024 umidade relativa do ar temperatura ambiente =
Use equipamentos de i

auip E7018 N3o recomendado 30 140 °C acima da 260 2 425°C - 1a 2h

protecéo adequados.
0 choque elétrico pode
matar.

DENVER 7018 H4R
BR H4R

Temperatura ambiente

temperatura ambiente

N&o recomendado

N&o recomendado

Nao toque em componentes Revestimento Duro 30+10°C 100 + 20 °C 135a165°C-1,5h
eletricos carregados . Inoxidaveis rutilicos Nao recomendado 100 =10°C 250a300°C-1a2h
Nossos eletrodos néao

contém asbestos ou outros Inoxidaveis basicos N&o recomendado 100 =10 °C 200a250°C-1a2h
elementos cancerigenos em Ferro Fundido Néo recomendado 50 = 70 °C 70290°C-1a2h

sua formulacéo.

Armazenamento e Ressecagem rev06 out17
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DENVER TUBULAR

AWS A5.20 - E 71T-1C HOMOLOGAGAO
y =i
ﬁFBTS

Excelente soldabilidade em Fundag&o Brasileira de
todas as posigdes, incluindo: LR JCR L b e

Vertical Ascendente

-Sobre Cabega
Embalado a vacuo

Pode ser utilizado

com os gases: Bobinamento
] +CO, Puro Capa-Capa
*Mistura de Argonio com CO,

Indicado para soldagem em fabricagao e manutencgao de equipamentos
e estruturas em ago carbono, tais como:

Soldagem de ago carbono em geral * Vasos de pressao * Trocadores de calor
Estruturas metalicas * Tubulagoes * Tanques * Reconstrugao de partes e pegas de equipamentos

® www.denversa.com.br
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PRINCIPAIS SEGMENTOS ATENDIDOS

- i : : ——s
Petroquimica ~Industria Naval -5 %% Mineragao .=

HE
= v

il

Alta produtividade e taxa de deposicao

Alta qualidade do metal depositado

Excelente aparéncia e acabamento do cordao
de solda

Reduzido nivel de respingos e baixo volume de
escoria

Solda em todas as posigoes

Facilidade de mecanizagao e automatizagao.

ESPECIFICAGOES

il Propriedades
c ivel Quimica M:cénicas Diametro Tensao Corrente Deposicao Embalagem
CRSLIS (Metal (€O Cot) (mm) v) (A) (kg/h) 9
depositado - %) 2
DENVER 4 asti
ARAME C 0,12 max LE (MPa) 400 min. Carrete’l Plastico
Si 090 max (vécuo)
TUBULAR !
i 7R e LR (MPa) 483-655
n 1,/omax 1,20 20-30 140 -300 3,0-50 15 kg
AWS A5.20 . q
E7T1TIC Cu 0,35 max A (%) 22 min.
Cr 0,20 max . 1,60 26-34 240 - 360 39-7,0 Bobinamento
AWS A5.36 _ ) Ch V (J) min. 27 capa a capa
Ni 0,50 max
E491T-1C (-18°C)
C1A2-CS2 Mo 0,30 max (espiras justapostas)

A Denver reserva-se o direito de alterar as caracteristicas técnicas de seus produtos sem prévio aviso.

O @ O denversoldas
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DENVER MIG

AWS A 5.18 - ER 70S-6

0 DENVER ARAME MIG foi
desenvolvido especialmente para
atender todas as necessidades
do setor metal mecanico.

Excelente soldabilidade em
todas as posigoes.

Pode ser utilizado

com os gases: Bobinamento
*CO, Puro Capa-Capa
*Mistura de Argonio com CO,

ESPECIFICAGOES

Consumivel Analise Quimica PrMO:J;‘::::s Diametro Tensdo Corrente Deposicdo Embalagem
H -9
(Metal depositado - %) (CO, / CC+) (mm) v) (A) (kg/h)
100% CO,  Ar +25% CO, _
Carretel Plastico
CC+ CC+ LE (MPa) 430
DENVER L (MPa) 530 0,80 18-24 60 - 200 09-30 )
MIG C  0077% 0,076 % (MPa) 090  18-26 70-250  10-35 15kg
Si 057 % 0,70 % A (%) 25 IR,
AWS A5.18 Mn 1,04 % 1,24 % 1,00 18-32 80-300 11-50
: P 002 % 002 % ChV (J) 30 capa a capa
ER70S-6 Py Py 1,20 18-35 120-380  15-80
9 LRI LU (-30°C) (espiras justapostas)
L= .. @ Si Mn P s Cu Ni CR Mo v
Analise quimica
do arame 0,09% 0,90% 1,60% 0,020% 0,010% 0,10% 0,05% 0,09% 0,01% 0,009%

® www.denversa.com.br
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DENVER TIG $-3

AWS A 5.18 ER 70S-3 / ER 70S-G

APLICAGOES

AVareta de solda DENVER TIG S-3 é indicada para a soldagem de
acos de baixo e médio teor de carbono na industria naval, de
construcdo mecanica, maquinas e equipamentos, ferroviario,
implementos agricolas, automotiva, serralherias, estruturas
metalicas, caldeiraria pesada e tubulacoes

NORMAS

Esse produto atende a duas Classes da norma AWS A5.18,
ER70S-3 e ER70S-G, sendo a classe ER70S-G utilizada para
soldas em projetos para baixa temperatura, com materiais
normalizados ou temperados e revenidos, onde é requerido teste
de impacto a -45°C (27J), normalmente tubulacdes de
queimadores em plataformas, refinarias e plantas quimicas, bem
como em componentes utilizados em locais de grande
descompressao de gases ou liquidos.

HOMOLOGAGCAO

%FBTS

Fundacao Brasileira de
Tecnologia da Soldagem

FAIXA DE COMPOSICAO QUIMICA DA VARETA (%)
C Si Mn P S Cu

Carbono Silicio Manganés Fosforo Enxofre Cobre

006a 08a 0,025 0,025 0,25
014 120 16219 Ty Max.  Max.
POSICOES DE SOLDAGEM

74 1N
i \\
pana  MORZONIAL  homzonTAL  vERTIcAL GAPEGA
EMBALAGENS
BITOLAS COMPRIMENTO EMBALAGEM
2,50mm 1000mm 10kg/tubo
3,25mm 1000mm 10kg/tubo

O @ O denversoldas
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DENVER TiG INOX 308

AWS A 5.9 ER 308-L

HOMOLOGAGCAO

%FBTS

Fundacao Brasileira de
Tecnologia da Soldagem

POSIGOES DE SOLDAGEM

APLICA(;OES
Metal de adigcao de aco inoxidavel austenitico com baixo teor de | | // S L  —
carbono, o que reduz as possibilidades de precipitacdo . \\

intergranular de carbonetos, a0 mesmo tempo que aumenta a
oA < . PLANA HORIZONTAL  LoRizoNTAL  VERTICAL CSAOB%RE
resisténcia a corrosdo intergranular sem o uso de estabilizantes EM ANGULO &

como nidhio outitanio.
Boaresisténcia geral a corrosao e boa resisténcia ao acido nitrico.

Trabalho em temperaturas de até -196 ° C. EMBALAGENS

Este material pode ser usado para: soldagem e recobrimento de BITOLAS COMPRIMENTO EMBALAGEM
metais de composicdo semelhante, como AISI 304 e 304L;

aplicacbes onde se espera uma boa resisténcia a corrosio 2,50mm 1000mm 10kg/tubo
atmosférica em meios urbanos e rurais; aplicagdes para 3,25mm 1000mm 10kg/tubo
processamento de alimentos e indistria quimica; tubos e

caldeiras.

FAIXA DE COMPOSICAO QUIMICA DA VARETA (%)

Si Mn Cr Ni Mo Cu P
Carbono Silicio Manganés Cromo Niquel Molibdénio Cobre Fosforo Enxofre
0,03 0,30 a 1,00 a 19,5a 9,0a 0,50 0,50 0,03 0,02
max 0,65 2,50 21,0 11,0 Méx. Méx. Méx. Maéx.

Outras ligas em aco inoxidavel sob consulta.

® www.denversa.com.br
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SOLDAS

Denver Ottima Super - Inversor de Solda

Linha Premium

LTS gy ),
100% de ciclo de trabalho

Especial para solda de eletrodos de
ALUMINIO, eletrodos 7018/6013, Inox
308/316, ferro fundido, HT e Aluminio
de 2,0/2,5/3,25/4,0mm

Corrente Maxima: 200A
Dimensdes (CxAxL):
46x27x34,5¢cm

Peso: 8,5 KG

ACESSORIOS

SRR

Denver Pottenza Super - inversor de Solda

ELETRODO/TIG 1
—— 22W§ FASE fgf

100% de ciclo de trabalho
Eletrodos 7018/6013, Inox 308/316,
ferro fundido e HT de
2,0/2,5/3,25/4,0/5,0/6,3mm
POSSUI CONTROLE REMOTO EXCLUSIVO

Corrente Maxima: 315A
Dimensdes (CxAxL): 51,5x26x37cm ACESSORIOS

Peso: 17 KG \§

SISTEMA

PPU

(PRONTA PARA
(10))

Denver Ultra Super - Inversor de Solda
Linha Premium

ELETRODO/TIG =~ 127V/ 220V 1
BIOLTS. 220V e

Denver Ultra Tig AC/DC - inversor de Solda

ELETRODO/TIG 2200 % 1
S=TP~— AUTOMATICO —— FASE

100"% de ciclo de trabalho

Eletrodos 7018/6013, inox 308/316 e ferro
fundido 2,0, 2,5 € 3,25mm

60% de ciclo de trabalho

Eletrodos 7018 e ht de 4,00mm

100% de ciclo de trabalho

Eletrodos 7018/6013, Inox 308/316, ferro
fundido e HT de 2,0/2,5/3,25/4,0/5,0mm
Solda no sistema TIG: Aluminio, antimonio,
inox, ago carbono, bronze e cobre

Acompanha Tocha TIG seca com sistema

automatico de gas e alta frequéncia Acompanha Tocha TIG seca com sistema

automatico de gas e alta frequéncia

ACESSORIOS

Corrente Maxima: 200A

Dimensdes (CxAxL): Corrente Maxima: 250A
46x27x34,5¢cm Dimensdes (CxAxL): 46x27x34,5cm m\§
Peso: 9 KG

Peso: 17 KG .ﬂ-—

SISTEMA

PPU

(PRONTA PARA
US0)

Denver Toro Super 250A - inversor de Solda

ELETRODO/TIG 250y % 1
—T—— FASE

PLASMA 1
220V

100% de ciclo de trabalho . § s
Eletrodos 7018/6013, inox 308/316, ferro
fundido, revestimento duro e

aluminio 2,0/2,5/3,25/4,00mm Qualquer tipo de material condutor de

corrente elétrica até 5/8'

Aco carbono, inox, aluminio, antimonio,
cobre e bronze

Capacidade de corte com qualidade

60% de ciclo de trabalho

Com eletrodos de 5mm 7018/6013/ inox,
Ferro fundido, revestimento duro e aluminio.
-Opcéo de regulagem automatica de corrente

-Modernissimo sistema VRD (Homem morto) 15,8mm (5/8)

-TIG Lift Acompanha TOCHA PLASMA
-Opcao de regulagem de corrente de partida "Start A”

-Arc Force ACESSORIOS Corrente Maxima: 65A

ACESSORIOS m’%‘ A

-Selecéo de funcéo por tecla "Touch”

"m\ Dimensodes (CxAxL): 29x21x19cm
§ Peso: 9 KG

Corrente Maxima: 250A
Dimensdes (CxAxL): 56,5x43,5x33,5¢cm
Peso: 14 KG

O © © denversoldas
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Denver Lavoro Plus 350

SISTEMA

Unidade de Refrigeracao

Retificador de Solda MIG/MAG i ® REFRIGERACAO
MIG MAG §§g¥§ 3 < TOCHA TIG
o v o PSE ULTRA AC/DC

(Vendido separadamente)

100% de ciclo de trabalho
Bitolas de 0,6,/0,8/0,9/1,0/1,2mm
MIG/MAG - Arames aco carbono cobreado, Refrigerador de toch
inox, aluminio e tubulares com ou sem gas hgrirzlgigl g;raemchjnas
Acompanha TOCHA MIG/MAG A 3M

wlliad s de 35043 MIG/MAG/TIG nos

Cabecote externo duas roldanas !
Corrente Maxima: 350A ) Processos manuais,
Dimensdes (CxAxL): 96x80x51cm ACESSORIOS mecanizados e/ou

Peso: 120 KG ,—;ﬂ,‘@ " "_e automatizados

Denver Silver KM-1600 subeRso mh MIGMAG TIG  ESMERILMAMENTO  CORTE
Mascara de solda de B
escurecimento automatico

= | CD de alta qualidade - proporciona uma imagem mais limpa e confortavel ao soldador

= Grande &rea de visualizagdo

= Carcaga em nylon - leve e resistente a impacto, oferecendo conforto e seguranga nas
aplicagdes do dia-a-dia

= Teste automatico - possui verificacéo do funcionamento do filtro

= Carneira confortavel - sua cinta de absorgédo em espuma sintética reduz o incomodo do suor
no rosto do soldador durante a utilizagdo

= LED indicador de bateria baixa

Area de viso 93 x 43mm

Numero de sensores 2

Nivel de escurecimento DIN4/9-13

Tempo de escurecimento  0.1-0.8s

Alimentacéo Células solares, bateria de litio
Baixa amperagem TIG >10A

CA 42.025

BATERIA SUBSTITUIVEL

FUNGAO DE ESMERILHAMENTO
MAIOR SENSIBILIDADE DE ESCURECIMENTO
LENTES TRANSPARENTES DE REPOSIGAO INTERNA E EXTERNAS

ABRASIVOS
LINHA DENVER PARA CORTE EXTRA FINO

Para trabalhos em ago inoxidavel, aco carbono, materiais nao ferrosos. Cortes rapidos, precisos e em menor tempo.
Baixa geragdo de rebarbas. Trabalho leve. Excelente durabilidade. Menor tempo de setup de maquina.

Linha Industrial
Oxido de Zirconio o~ >
Linha Especial Aco Inox den\\' VEI"I en\ L

Material a base de Oxido de Zirconio
fundido com outros elementos, que
conferem grande rendimento.

DIMENSOES POLEGADAS RPM Méax.
115x1,0x222mm 42" x1/25" x 7/8"  13.300 - 80m/seg
180x1,6x222mm 7"x1/16"x 7/8" 8.500 - 80m/seg
230x1,9x222mm 9" x5/64" x 7/8" 6.650 - 80m/seg

® www.denversa.com.br



LINHA DENVER PARA CORTE DE USO GERAL

denver:

SOLDAS

Para trabalhos em materiais ndo ferrosos e ago carbono. Cortes réapidos, precisos e em nenor tempo. Baixa geragdo de rebarbas.
Trabalho leve. Excelente durabilidade. Menor tempo de setup de maquina.

Linha Manual
Ligas Especiais

d \
o ¥ \_
demtver  SIVEr

Linha de Bancada

Ligas Especiais

DIMENSOES POLEGADAS RPM Max.
255x3,2x254mm 10" x 1/8" x 1" 6.100 - 80m/seg
DIMENSGES POLEGADAS RPM Max. 255x3,2x19,0mm 10" x1/8"x3/4"  6.100 - 80m/seg
115x3,2x222mm  4%"x1/8"x7/8"  13.300 - 80m/seg 255x32x160mm 10"x1/8"x5/8"  6.100 - 80m/seg
180x3,2x222mm 7" x1/8" x7/8" 8.500 - 80m/seg 305x3,2x254mm 12" x1/8"x1" 5.100 - 80m/seg
230x3,2%x222mm 9"x1/8"x7/8" 6.600 - 80m/seg 305x3,2x19,0mm 12" x1/8" x 3/4" 5.100 - 80m/seg
305x3,2x16,0mm 12"x1/8"x5/8"  5.100 - 80m/seg
355x3,2x254mm 14" x1/8" x 1" 4.400 - 80m/seg

LINHA DENVER PARA DESBASTE DE USO GERAL

Para trabalhos em ago inoxidavel, aco carbono e materiais néo ferrosos. Alta taxa de remogao de material. Menor geragao de calor.
Adequado para diversos materiais.

Linha Desbaste

DIMENSOES POLEGADAS RPM Max.
115x6,4x222mm  4%"x1/4"x7/8"  13.300 - 80m/seg
180x6,4x222mm 7"x1/4"x7/8" 8.500 - 80m/seg
230x6,4x222mm 9"x1/4"x7/8" 6.600 - 80m/seg

LINHA DENVER PARA FLAP DE USO GERAL

Desbaste e acabamento de qualidade na mesma operagao. Versatilidade e excelente durabilidade.

Linha Flap Industrial (ZR)
Oxido de Zirconio

GRANULOMETRIA DIMENSOES POLEGADAS ~ RPM Max.

40 115x22,2mm  4%"x7/8" 13.300 - 80m/seg
60 1156x22,2mm  4%"x7/8" 13.300 - 80m/seg
80 115x22,2mm  4%"x7/8"  13.300 - 80m/seg
120 115x22,2mm  4%"x7/8" 13.300 - 80m/seg
40 180x222mm 7"x7/8" 8.500 - 80m/seg
60 180x222mm 7"x7/8" 8.500 - 80m/seg
80 180x222mm 7"x7/8" 8.500 - 80m/seg
120 180x222mm 7"x7/8" 8.500 - 80m/seg

O @ O denversoldas
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demver
PLATINUM

A Denver oferece as melhores Montes Claros/MG (Fabrica)
solucdes do mercado além de vdrios Av. Governador Magalhées Pinto, 3433
beneficios para seus clientes. Rlepalto—=CRP37.404- 196

Contagem/MG (Escritorio)
Rua Cardeal Arco Verde, 1240 - Agua Branca
CEP 32.371-970 | +55 (31) 3441-4688

Saiba mais em www.denversa.com.br

Sumaré/SP (Centro de Distribuicéo)
Rua José Elpidio de Oliveira, 711A
Cidade Nova - CEP 13.178-166

DP-G100- CP Rev.: 00_10_22




